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TECHNICKA SPRAVA

HYDRAULICKA PLOSINA HYP350

Stavba : SSS Pod Kalvariou 36 PreSov
Cislo disp. vykresu: 171S1-HP350-164
Vyrobné ¢islo : ...

ZAKLADNE PARAMETRE PLOSINY:

Zaradenie podla vyhl.. 508/2009Zz: | A, c2

Typ plosiny : HYP350

Nosnost plosiny : 350 kg

Menovita rychlost’ : 0,15 m/s

Pocet 0s0b : zakazana doprava osob

Zdvih : 3,64m

Pocet stanic : 2

Pocet nakladist’ : 2

Hmotnost' kabiny : 450 kg

Riadenie : Mikroprocesorové

Ovladanie : Tlac¢idlové, vonkajsie, zabezpecené kI'icovymi
ovladacmi v staniciach

Druh pohonu : Hydraulicky

VSEOBECNA CHARAKTERISTIKA:

Nakladna ploSina s priamym hydraulickam pohonom je umiestnena v priestoroch vysSie uvedenej
stavby.

Tento projekt neriesi stavebné Upravy priestorov Sachty a strojovne tohto vyhradeného technického
zariadenia.

1. SACHTA PLOSINY

Sachta ploginy so svetlymi rozmermi 1750 x 1190 mm sluzi ako Sachta pre jednu ploginu.

Nachadzaju sa tu len pripustné otvory:

*  otvory pre Sachtové dvere,

*  otvor privodného kanala hydrauliky a elektroinStalacie,

vetraci otvor.
Sachta je vetrana otvorom v hornej asti (plocha min. 1% podorysnej plochy $achty) do exteriéru.
Plnostenné ohradenie, priehlben a podlaha Sachty su z trvanlivych stavebnych materidlov (plna tehla,
beton, ocel’, omietnutné a vybielené. Dolna &ast’ Sachty konéi priehlbiiou hibky 875 mm.

*
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Pred vstupom do priehlbne je umiestneny ovlada¢ "STOP" , dosiahnutelny z nastupista. Ovladac
"STOP" je zapojeny do bezpecnostného obvodu ploSiny. Vypinace osvetlenia Sachty je umiestneny v
strojovni .

Osvetlenie Sachty je trvale inStalované s intenzitou 50 Ix v osi. V priehlbni je inStalovana
zasuvka na nizke napétie 230 V/50 Hz.

Priehlben je zabezpecena proti priesaku vody a ropnych produktov.

V Sachte nie je ziadne zariadenie nepatriace ploSine.

Pod stropom Sachty nad osou hydromotora je umiestneny montazny nosnik nosnosti 600Kkg.

2. STROJOVNA PLOSINY

Strojovia je umiestnena na trovni hornej stanice cca 5m od schty. Hydraulické a elektrické vedenie
prechéadza cez otvor v stene v PVC chranicke .

V strojovni je umiestneny hydraulickd agregét, el. rozvadzac, hlavny vypinac, vypinac osvetlenia
strojovne, vypinaC osvetlenia Sachty a elektrické vedenie. V strojovni nie je Zziadne =zariadenie,
ktoré nie je sucastou ploSiny.

Pristupova cesta vedie cez verejné priestory, je dostatoéne osvetlend niekolkymi pevne
inStalovanymi svietidlami a lahko pristupna.

Strojoviia je tvorend samostatnou miestnostou, ohradenou z trvanlivych stavebnych materialov
(beton, tehla), podlaha mé protiSmykovy a bezprasny povrch opatreny penetraCnym naterom proti
prenikaniu ropnych latok a vody.

Strojoviia ma rozmery min. 1870x1780mm, vy$ku min. 2100 mm. Pristup do strojovne je rieSeny
ocelovymi dverami, 800/1970 mm so zdmkom FAB 1572. Prah vstupnych dveri do strojovne je
vyvySeny o 30 mm nad uroven podlahy podla dispozicie, ¢im je vytvorena zachytna vana v pripade
uniku oleja z hydraulického agregatu. Teplota v strojovni je od +5°C do +40°C.

Osvetlenie strojovne je trvale inStalované, intenzita osvetlenia na podlahe je 200 Ix.

V strojovni je inStalovana zasuvka na nizke napdtie 230 V pre ruéné el. naradie

V strojovni je umiestneny montazny nosnik (hak) nosnosti 300 kg, ktory slizi pri zdvihani
hydraulického agregatu pri montazi, pripadne pri jeho vymene.

3. SACHTOVE DVERE

Rucné celokovové dvojkridlové typ EMAN 93 B&B sirka 1000mm , vyska 2000mm.
Dverna uzavierka BV - 2N. Vyrobca BV Brumovice vytahy s.r.o. CR.

4. KLIETKA

Neriechodna klietka s boénym zavesom ma rozmery 1100 x 1050 x 2050 mm.

Klietka plosiny je bez dveri, oplastenie ocel'ové s povrchovou tpravou pozinkovanim.

Klietka je osvetlend trvale namontovanym el. osvetlenim s intenzitou min. 50 Ix na podlahe .

Na klietke st inStalované magnetick¢é snimace vypinania vysokej rychlosti, presného
zastavenia, dorovnavania a zrovnania, klin pre ovladanie koncového vypinaca nad uroviiou najvyssej
stanice.

5. VODIDLA

T 89x62x16 t'ahané - podoprené.
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6. NARAZNIKY

Akumulujuce energiu, material - guma. 1 ks pod kabinou. Umiestnené v priehlbni na beténovych
podstavcoch.

7. KONCOVY VYPINAC

Pre smer hore ovladany spinatom v Sachte na vodidle, ovladaci klin je umiestneny na rame
kladky v hlave piesta hydromotora.PreruSuje bezpecnostny obvod .Typ Carlo Gavazzi PS21L-PT02R1-
TOO.

8. POHON

Priamy pohon. 1ks priamociary, jedno¢inny hydromotor SEH 60/2 — 4040 mm. Vyrobca Start
Elevator Hydraulik Taliansko. Hydromotor umiestneny v prichlbni - kotveny dvomi konzolami
k obvodovej konstrukcii Sachty. Hydraulicka agregat SEH 03/U vybaveny ventilom regulacie
pretaZenia. Vykon Cerpadla 34 1/min. Vyrobca Start Elevator Hydraulik, Taliansko.

Hydraulicka olej : Equivis ZS46. Minimalne mnozstvo oleja: 60 .

Bezpecnostny ventil, typ 3/4“, vyrobca Start Elevator hydraulik , Taliansko.

Hydraulickd olej je vedeny z agregatu do valca vysokotlakovou hadicou podla dispozicie.
Vysokotlakova hadica a rarka je kotvena konzolkami k murivu strojovne, Sachty a k hydrovalcu, ktoré
zabranuje kmitom hadice pri tlakovych narazoch.

9. ELEKTRICKA INSTALACIA A ZARIADENIA

Hlavny vypinaé s istenim 25 A

Elektricka in3talicia - v strojovni vodi¢e CYKY 5x 2,5mm?aCYKY 5 x 2,5 mm’, in3talicia

na kabine a v Sachte CY 0,75 - CY 1. Zakladna ochrana neZivych Casti pred nebezpecnym

dotykovym napdtim je zabezpefena samocinnym odpojenim napajania . Bezpe¢nostny obvod

plosiny je chraneny pred spojenim s kostrou isticom 1 A. Jeden pdl sekunddrneho vinutia

riadiaceho transformdatora je uzemneny .

El.motor - vykon 2,2 kW, napajanie 3 x 400 V / 50 Hz

Rozvadza¢ — KEV-HCM.

Signalizacia - V nastupistiach signalizacia ,, v jazde ““ a ,,kabina v stanici®.

Riadenie — mikroprocesorové, priamy rozbeh a dojazd, nudzovy dojazd v pripade vypadku
elektrickej energie ruénym zasahom.

12. OVLADANIE

tlacidlové, vonkajSie, zabezpecené klIticovymi ovladaémi v staniciach. Ovladanie vytahu je
povolené len pou¢enym osobam
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CERTIFIKATY A PREHLASENIA O ZHODE (originaly dodat’ podPa skuto¢ne dodanych

dielov) :
OBSAH: Pocet
listov
1. | Vyhlasenie o zhode pre namontované plosiny 1
2. | CE certifikat o typovej skuske bezpecnostného ventilu + priloha 6
3. | Certifikét nastavenia bezp.ventilu od vyrobcu, prehldsenie o zhode 1
4. | Prehlasenie vyrobcu o zhode ohybnej hadice 1
5. | Skusobny protokol ocel'ovej rary -
6. | CE certifikét o typovej skuske dvernej uzavierky 3
7. | Prehlasenie o zhode dvernej uzavierky 2
8.
9.
V Kosiciach 24. 9. 2017 Vypracoval : Ing. I. Sucik
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VYHLASENIE O ZHODE PRE NAMONTOVANE PLOSINY

DODAVATEL PLOSINY :

TYP PLOSINY / NOSNOST / ZDVIH : | HYP350 / 350kg / 3,64m

OPIS : nakladna ploSina s nepriechodzou klietkou, hydraulicky pohon
so strojoviiou v Urovni spodnej stanice, bez dveri klietky,
ruéné Sachtové dvere 2 stanice / 2 nastupistia

VYROBNE CisLo:  |...

MIESTO , ADRESA : SSS Pod Kalvariou 36 Presov

ROK VYROBY : 20xx

Plo3ina je v zhode nasledujucimi ustanoveniami a predpismi :
nar.vlady &. 436/2008 Z. z.

Plodina je v zhode nasledujucimi harmonizovanymi normami :

Odchylnosti od harmonizovanych noriem:

Meno , adresa a identifikaény kéd autorizovanej osoby , ktora vykonala overenie ploSiny :

Meno , adresa a identifikacny kdd autorizovanej osoby , ktora vykonala zavere€nu inSpekciu ploSiny :

Technicka inSpekcia Trnavska cesta 56 821 01 Bratislava identifikacny kod 1354

KoSice,dNa ......cvevvevieiiiciie s
vypracoval:
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CERTIFIKAT OHYBNEJ HADICE

ZAKAZNIK
OBJEDNAVKA ¢.

TYP HADICE
VNUTORNY PRIEMER
DLZKA

TYP PRIPOJENIA
OZNACENIE

MIN.POLOMER OHYBU

PRACOVNY TLAK : MPa
SKUSOBNY TLAK : MPa
MEDZA ROZTRHNUTIA : MPa

Poznamka : vnttorné sktsobné predpisy 1SO 16

Datum :
Kontrolor kvality
Bongiorni Roberto
Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice 45D17
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CERTIFIKAT NASTAVENIA BEZPECNOSTNEHO VENTILU

OBJEDNAVATEL :
C.OBJEDNAVKY : IMP.

TYP/MODEL : 1°1/4 04110/01 35-M45x2

MENOVITY PRIETOK

NAVOD NA ZORADENIE

PARAMETRE OLEJA : 46-68 ISO stupnice, HV trieda
TEPLOTA OLEJA : 35°C

PRIETOK

NASTAVENIE

Poznamka : CE Certif.cCA50.00468, 2006-10-27 - CE vyhlasenie ¢....

Détum : Kontrolér kvality
Bongiorni Roberto

CE VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca START ELEVATOR HYDRAULIK

29 100 INCROCIATA DI CALENDASCO - ITALY
Potvrdzujeme tymto , Ze : Bezpecnostny ventil
Typ/Model : 1%1/4 04110/01 35-M45x2

Rok vyroby - Vyrobné &islo
Objednéavatel’ — ¢islo objednavky

Je v zhode so ziakladnymi poziadavkami ustanovenymi smernicou 95/16/EC

podla odst.8,§ 1, pism. a), bod 1).

Suvisiace normy :EN 81/2:1998
CE typova skuska, certikat ¢. : CA50.00468, 2006-10-27
Meno,adresa,autorizovana osoba : IMQ — Via Quintiliano 43

20138 MILANO - ITALY
Identikaéné ¢. autorizovanej osoby : 0051

Déatum : Generalny riaditel’
Lucchini Pier Guido
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Hl costruttore:
The manufacturer:

Dichiara che
Hereby declare that

Il prodotto
The product

Dichiarazione del costruttore
Manufacturer declaration

Ha le seguenti caratteristiche:
Has the following characteristic

Tipo

Type

1/4 SAE 100 R1
3/4 SAE 100 R1

1" SAE 100 R2
1"1/4 BR UPLIFT/
1"1/4 SAE 100 R2
1"1/2 BR UPLIFT/2
1"1/2 SAE 100 R2
2" SAE 100 R2

Diametro
interno
Internal
diameter
[mm]
6.35
19.05
254
31,4
31.75
38,1
38.1

50.8

Start Elevator Hydraulik
29100 INCROCIATA DI CALENDASCO PC

ITALY

TUBI FLESSIBILI
Flexible pipes

Minimo raggio
di curvatura
Curve minimum
radius

[ram]

102

241

305

419

418

500

508

635

Luogo e data Calendasco, 2000-11-02

Place and date

—ROT S

Signature

Pressione di
prova
Test
pressure
{MPa]
25
225
25

25

25

22

22

19.5

Lucchini Pier Guido
Direttore Generale

Pressione di
scoppio
Crash
pressure
[MPa]
77.3
35.2
56.2
45
457
45
352

31.6

g&@ A »~/__/___/
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Prehlasenie vyrobcu

Vyrobca : Start Elevator Hydraulik
29100 Incrociata di Calendasco PC
Italy
Tymto prehlasuje, Ze :
Vyrobok : Ohybna hadica
Ma nasledujuce charakteristiky :
Typ Vnutorny | Min.polom | Test. tlak Medza
polomer  |er ohybu (Mpa) roztrhnutia
(mm) (mm) (Mpa)
Y4 SAE 100 R1 6,35 102 25 77,3
% SAE 100 R1 19,05 241 22,5 35,2
1“ SAE 100 R2 25,4 305 25 56,2
1“1/4 BR UPLIFT/1 |31,4 419 25 45
1“1/4 SAE 100 R2 31,75 419 25 45,7
1“1/2 BR UPLIFT/2 |38,1 500 22 45
11/2 SAE 100 R2 38,1 508 22 35,2
2°“SAE 100 R2 50,8 635 19,5 31,6
Miesto a den : Calendasco, 2000-11-02
Lucchini Pier Guido
podpis gen.riaditel’
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ES CERTIFIKAT
o prezkouseni typu bezpeénostni komponenty

s | ol 4
¥ ITITUV @

B R

Notifikovana osoba ¢. 1017
rozhodnuti UNMZ &. 28/2001 ze dne 18. ¢ervna 2001

evidené&ni &islo 399/01/01/01/0

vydany dle pfilohy €. 5 Cast L. nafizenf vlady ¢. 14/1999 Sb. v pl.zn.
(smérnice Evropského parlamentu a rady 95/16/ES)
vyrobci:

BV BRUMOVICE VYTAHY s.r.o.
CZ — 691 11 Brumovice ¢. 235

na bezpecnostni komponentu:
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Nazev: dvefni uzavérka Sachetnich dvefi

Typ: BV - 2N

Nazev a adresa BV BRUMOVICE VYTAHY s.r.o., 691 11
vyrobce: Brumovice €. 235

Vyse uvedena notifikovana osoba timto certifikatem osvédéuje shodu vlastnosti
vzorku predmétného vyrobku se zakladnimi pozadavky

nafizeni vlady €. 14/1999 Sb. v platném znéni
(smérnice Evropského parlamentu a rady B5/16/ES)

Tento certifikat se vydava pro Ucely vydani prohlaseni o shodé vyrobku s vyse
uvedenym technickym predpisem.

Podminky platnosti jsou uvedeny v pfiloze tohoto certifikatu, ktera tvorfi jeho
nedilnou soucast a obsahuje 3 strany.

V Praze, dne 19.12.01

CERTIFICATE &

“ ZERTIFIKAT @

Ing. Igor Sucik, ISI engjneering, kancelévria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice 45D17
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Priloha k Certifikatu ev.¢.399/01/01/01/0
1. Vzorek bezpecnostni komponenty byl ke zkousce pfihlasen dne: 11.9.2001

2. Certifikat byl vystaven na zakladé podkladd objednatele:
Vykresy: sestaveni uzavérky BV —2N, €.v. 3B-0023, ¢.v. 12-001

3. Zkuéebni misto: )
ITI TOV s.r.o, skupina TUV Stddeutschland, Modfanska 98, 147 00 Praha 4

4. Datum a ¢islo Zpravy o hodnoceni o pribéhu a vysledcich zkousek:
ze dne 5.12.2001, ev. ¢. 1179/90/01/BT/I1Z/L

5. Datum provedeni typové zkousky:

22.10.2001

6. Podrobné technicke Udaje a parametry bezpecnostni komponent')'/, udaje pro identifikaci
vyrobku:
Pouziti: pro ruéni oto€né dvoukfidlé Sachetni dvefe

se sklopnou listou
Jmenovité hodnoty el.
bezpecnostniho zarizeni: 220V,2AAC;180V,2ADC

7. Podminky platnosti:

* Musi byt dodrzeny udaje a rozméry uvedené ve vykresech ¢. 3B-0023 a ¢. 12-001, zejména

- zajisténi musi byt minimalné 22 mm

- zajisténi musi byt minimalné 18 mm pfi sepnuti el. bezpeénostniho zafizeni

e Certifikat plati pouze pro svého majitele a pro vyrobky a vyrobni mista v ném uvedena.

e Prenaseni certifikatu jeho majitelem na tieti osoby je nepfipustné, stejné jako pouzivani
certifikatu tfetimi osobami. ’

e Zmény vyrobku oproti certifikovanému provedeni je tieba neprodlené sdélit ITI TUV s.r.o..

Tato okolnost miize ucinit dal$i pokracovani certifikatu zavislé na dodateéném posuzovani
shody.

 Tento certifikat Ize kopirovat pouze vcelku, vEetné vech pfiloh.

Strana 2
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ING.IGOR SUCIK, IS| ENGINEERING

Lomonosovova 22, 040 01 KoSice tel. 00421-903 650149
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NAVOD NA PREVADZKU PLOSINY

Zakladné predpoklady prevadzky :

1.

Prevadzkovatel' ploSiny je povinny prevadzkovat' ploSina v zmysle vyhl. 508/2009 Z.z.,
Plosina sa modze pouzivat az po vykonani predpisanych skiSok a preskisani ploSiny
opravnenou 0Sobou.

Plosina sa musi pouzivat’ podl'a ndvodu na obsluhu plosiny.

Pokyny pre normalnu prevadzku :

1.

2.

Dvere do strojovne uzamykajte ! (V pripade bezstrojoviiového plosiny musi byt rozvadzac
vzdy uzamykatel'ny)

Pri nakladani a vykladani klietky manipulujte s nakladom opatrne, aby nedoslo k poskodeniu
ploSinovych Casti.

Poziadavky na osoby vykonavajuce udrzbu, , obsluhu, opravy, prehliadky a skusky su
uvedené vo vyhl. 508/2009 Z.z., §14, 15, 16, 17, 18.

Prevadzkovatel' ploSiny vedie predpisané prevadzkové doklady, sprievodnu technicka
dokumentaciu a doklady o vykonanych prehliadkach a skuskach podl'a §8 vyhl. 508/2009
Zz.

Névod na nidzové odistenie Sachtovych dveri :

KIa¢ nudzového otvarania vlozit’ do otvoru nudzového zamku a pootocit’ v smere mozného
pohybu. Druhou rukou ¢iastocne posunut’ (alebo pootocit’) dverné panely v smere otvarania,
uvol'nit’ kI'a¢, dverné panely zasunut’ do otvorenej polohy.

Névod na nadzové odistenie ruénych dveri :

KI't€¢ nadzového otvérania vlozit' do otvoru nidzového zamku (po odsunuti ochranného
krytu) a pooto€it’ v smere mozného pohybu. Druhou rukou otvorit’ dvere, vratit' klI'a¢ do
povodnej polohy.

POZOR : Pri odistenych dverach hrozi nebezpecenstvo padu do Sachty a zasiahnutie
pohybujucou sa klietkou !

Zasady na vyslobodzovanie os6b z klietky : Ak nastane porucha plosiny a klietka zostane
medzi stanicami, privolany dozorca je povinny najprv vypnut hlavny vypinac¢ ploSiny a
dopravit klietku do stanice spdsobom popisanom v navode pre nadzovy posuv klietky.
Prevadzka , skuSky, udrzba a prehliadky musia byt vykondvané s oh'adom na pripadné
bezpecénostné rizika.

Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice 45D17
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7.
8.
9.

NAVOD NA POUZIVANIE PLOSINY

Zariadenie je mozné riadit’ len z vonkajSej stanice osobou k tomu ustanovenou a poucenou .

V nuadzi zastavte zariadenie ovladacom STOP.

Zariadenie ovladajte po uzavreti nakladacich dveri azZ po vypnuti signalneho svetla na ovladacom
paneli. Kabinu je mozné privolat’ a odoslat’ do pozadovanej stanice.

Pokial’ na ovladaci svieti ¢ervené signdlne svetlo zariadenie nie mozné ovladat’ .

Podlahu kabiny zataZzujte rovnomerne — na stred.

Naklad zaistite proti posunutiu tak, aby nepreénieval cez podlahu kabiny, ani aby sa nedotykal
stien Sachty.

Nakladanie a vykladanie vykonavajte opatrne!

Jazda kabiny je moznd len v pripade ak st Sachtové dvere Uplne zavreté.

Zdvihacie zariadenie je zakdzané pretazovat’!

10. Opravy, udrzbu a prehliadky zariadenia méze vykondvat len opravnend odborna firma!

11. Nudzovy posuv kabiny mdze vykonavat’ iba opravnend a zaskolena osoba.

12. Dvere do strojovne udrzujte zamknuté.

13. Pristup k dveram do strojovne a k rozvadzacu zdvihacieho zariadenia musi byt’ vzdy vol'ny

a bezpecny.

14. Ukony okrem beZného pouZzivania mézu vykonavat’ len odborni pracovnici v stilade s

vyhl.508/2009 Z.z.

15. Dokumentaciu zdvihacieho zariadenia starostlivo uschovajte.

16. Prevadzkovatel’ musi zabezpecit, aby sa zabranilo pripadnému pouzitiu zdvihacieho zariadenia

det'mi.

Po nakladke alebo vykladke vzdy zatvorte dvere a zaistite, aby bola ploSina

v spodnej stanici!

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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NAVOD PRE NUDZOVY POSUV KLIETKY DO STANICE

(hydraulicka plosina s priamym pohonom)

a Pri poruche plosiny a zastaveni klietky mimo stanice je mozné dopravit’ klietku do najblizsej
stanice nasledujucim sposobom (vykonava len osoba poucend):

= Najskor vypnut hlavny vypinac.

o Tlacidlo nidzového spustania je oznacené Cervenym klobucikom. Zatlatenim tlacidla zacne
kliectka klesat. Sledovat indikaciu polohy klietky v stanici umiestnenej na dvierkach
rozvadzaca. Ak sa svetlo rozsvieti, tla¢idlo uvolnit’.

o Kilietka je v urovni stanice, je mozné otvorit’ Sachtové dvere.

o Rucne zatvorit’ Sachtové dvere a skontrolovat’ zablokovanie Sachtovych dveri.

= Hlavny vypina¢ nechat’ vypnuty, zavolat’ poruchov sluzbu.

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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UDRZBA PLOSINY

Udrzba ploginy musi byt vykonavand opravnenou organizaciou. Na ploSiny musia byt
vykonavané pravidelné prehliadky askusky podla vyhl.508/2009 Z.z.priloha ¢&.7.
Bezpecnost’ ploSiny zavisi od kvality udrzby — takej, ktora ho neuvedie do nebezpecného
stavu.
Udrzbarske tkony na plo§iny ajeho komponentoch musia byt vykondvané kompetentnymi
pracovnikmi v sulade s bezpe¢nostnymi poziadavkami, s prisluSnymi ndvodmi a podmienkami, ktoré
urcuje vyhl. 508/2009 Z.z. .

1. Mastenie
- pri masteni sa riad’te mastiacim planom

2. Udrzba

- Vsetky elektrické casti je nutné udrziavat' v Cistote, Cistenie sa vykonava len pri
vypnutom hlavnom vypinaci. Odborni pracovnici sa riadia elektrodokumentaciou
a schémami zapojenia od vyrobcu, ktora je sucastou dokumentacie plosiny.

- VSetky komponenty sa udrziavaju vo funkénom a dobrom stave tak, aby pozadované
rozmery zostali dodrzané aj po opotrebovani. Odborni pracovnici vykondvaju udrzbu
v stilade s prislusnymi ndvodmi vyrobcu (v technickej dokumentacii), bezpecnostnymi
predpismi (STN 34 3100) a vyhl. 508/2009 Zz.

-V priebehu uzivania ploSiny nesmie ddjst’ k zmene prostredia, pre ktoré bol ploSina
konstruovana (STN 33 0300). Uzivatel’ musi zabezpecdit’ Cistotu Sachty a strojovne.

3. Opravy a technické upravy plosiny Vv zaru¢nej dobe bez vedomia vyrobcu, taktiez poruchy, ktoré
vznikli nedodrZanim tychto predpisov maji za nasledok zanik d’alSej zaruky.
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The pipes used to manufacture rams and cylinders are in FES10 materials

The solid used to manufacture rams are in FE410 materials

ot o | fen) | 1K) | (K | (Kl | (kg | | (i | o] o | on)
5] 1257] 90] 192] 44 99| 45 13| 1257] 10.00 125664
g s| 1963] 74| 149 27 56| 45| 20| 707] 1601 181132
id s| 1963 113] 247| 66| 154| 45| 20| 19631 1230| 306796
160" 5 101.6] 36| 2827 89| 186 31 6.8 7] 28] 864| 1952] 329376
=70 5| 1016 36| 3848] 94| 198} 36 8.0 7 39| 1021] 23.05 542415
i 5 | 1143 4| 5026 114| 235] 42, 93 9] 50| 11781 2658 832031
20 75| 1143 4] 5026| 131 277] 59| 135 9 50| 1708] 2577] 1134378
e 5 133] 45| 6362 127] 260! 48] 105 12] 64| 1335! 30.11] 1210004
Li.90- TS 133] 45| 6362] 147] 308 67 153 12] 64| 1944] 2929] 1667468
TELa 1l 133] 45| e362| 178] 386] 98| 23.1 12| 64| 2941] 27.90] 2289203
P s ] 1397] 45| 7854 138] 285] s4] 118 14] 79| 1492] 3364| 1688115
100 ¢ 7.5 | 1397] 45| 7854 160| 339] 76| 172 14] 79| 2179] 3281] 2346346
Eep qae] 1397) 45) 78354 196 428 112! 26.1 14 79| 3318 3140 3271077
crekns 159 5| 9503 153 31.8] 391 13.0 18 95| 16491 3717 2278146
el sty 159 51 9503] 179] 3787 85| 190 18 95| 2415] 3634| 3188686
159 5| 9503| 219] 479 125] 29.1 18 95| 3695 3491 4501764
159 s|13.10] 229] 480] 66| 142 18] 113 1806] 40.70| 2991876
159 sI113.10| 255] s45] 92 208 18] 113| 2651 39.86| 4212158
159 5| 1u310| 300| 657] 1370 320 18] 113| 4072 3842| 6009540
1778] 56] 132.73| 234| 490] 71! 155| 22| 133] 1963] 4424 3841088
s | 1778] 56| 13273 271 576 108] 241 22| 133| 2886] 4339| 5434434
‘12 3] 1778] 56| 13273] 315| 685| 152| 350 22| 133]| 4448| 41.94| 7822679
sowkie il 193.7] 59| 17671 317]  628] 107] 213| 26| 17.7| 2714] 5096| 7047774
' 180 6| 1937 59| 17671 370| 76.1| 160] 346 26| 17.7] 43981 49.62| 10830641
180 ] 10| 2445 8125447| 434| 885| 200] 420| 41| 254 5341] 6021| 19360065
“o2000:1 107 . 273]  10|314.16| 553| 1120 2230 470 51| 314] 5969! 67.27| 27009843
238 14| 3239 125]444.88] 850| 1742] 360] 775 71| 445] 9852] 79.35] 62033336
2728077 | 16.¢| 355.6] 125]61575| 1060] 2102] 470| 1043 86| 61.6] 13270} 93.51| 116033644
@D External diameter of the cylinder Qt  Oil in the cylinder for every mt of travel with the ram completely out
ecyl Cylinder thickness (must add at the minimum quantity of the oil in the tank)
Ap Rod thrust section qc  Oil in circulation for every mt of the piston travel
Pt4 Weight of the first 4 mt of the complete piston (must compare with the quantity available in the tank)
Ptl Weight for every mt of the complete piston A Resistent section of the ram
ps4  Weight of the first 4 mt of the ram i Ray of the inertia of the ram
psl  Weight for every mt of the ram J Moment of inertia of the ram
CYLINDER BASE DETALL
oDi
E °°1Lt,.._
3
E g
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g 4
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TYP T o P TESNIACI HLAVA TESNIACI
PIESTA | [mm] [mm ] KRUZOK KRUZOK “O*
60 100 8 B 314236 WRM 236267 238
70 ' 100 8 B 334275 WRM 275307 238
90 | 126 8 B 433354 WRM 354401 245
100 137 8 B 472393 WRM 393440 249
110 | 151 8 B 531433 WRM 433480 253
120 : 159 10 B 551472 WRM 472519 236
130 ' 176 10 B 610511 WRM 511559 259
180 244 10 B §26708/1 WRM 708767 372
KONSTRUKCIA HLAVY VALCA TYPU [_/%;{f Start Elevator Hydraullk

60-70-90-100-110-120-130-180

09151 /G

rev. 1 -

1/1
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591 11 Brumovice 235

| BV BRUMOVICE VYTAHY s.ro.
- BV

Z POKYNY PRO MONTAZ A SERIZENI
SACHETNICH VYTAHOVYCH DVERIi TYPU EMAN 93 B&B
A UZAVERY BV - 2N

Tento typ Sachetnich dvefi a uzavéry jsou vyrobky firmy BV BRUMOVICE VYTAHY s.r.o.
Kazdy kus dvefi je zkousen na zkusebni stolici. Zkousena je presnost, kolmost vertikaini a
horizontalni, kolmost rdm( a kiidel.Je rovnéz kontrolovana funkénost uzavéry.

NAVOD PRO ZAZDIVANI DVERI

Pokud nejdou vytahové dvefe zazdit i s kiidly a neni tedy kontrola slicovani kiidel s ramem,
dbejte pri zazdivani ramu na presné usazeni do vodorovné i svislé roviny.

Zmérenim Uhlopricek ramu si pak zajistite jeho pravouhlost.

Dbejte zejmena na dodrZeni vSech rovin v nadprazi ramu. Pfi nedodrzeni nékteré roviny se
muze deformovat lista a to miZe mit za nasledek nefunkénost uzavéry.

Na ram dveri zasadné nic nepfivarujte. Svafovanim dochazi k deformaci ramu.

MONTAZ A DEMONTAZ KRIDEL

Pokud jsou Sachetni dvefe v rozebraném stavu, dbejte pfi sestaveni na stejné &iselné
oznaceni ramu i kfidel. Pfi nedodrzeni znaceni je nutné provést korekei mezer.

Pfi montaZi kiidel nasadit kfidlo do spodniho loZiska na kuli¢ku, potom nasunout horni pant a
zajistit. Seridit stfedovou mezeru pomoci hornich pantd. Spodni panty jsou sefizeny a
utazeny z vyrobniho zavodu, proto nedoporuéujeme jejich sefizovani,

Pfi demontazi postupujeme obracenym zpiisobem a rovnéz nepovolujeme spodni panty.

FUNKCE UZAVERY BV — 2N

Uzavéra typu BV — 2N se nesefizuje, nema Zadné sefizovaci elementy.

V pripadé nepfesného zazdéni dveri pfi montaZi se da souosost éepli sefidit pomoci
stavéciho Sroubu na sklopné listé dvefi tak, Zze otacenim sefizovaciho roubu na sklopné
listé nastavime souosost depu v uzavere s Gepem, ktery je propojen se sklopnou listou.

Pii nepfesném zazdeni dochazi ke $patnému slicovani kfidel, proto je nutné listu podlozit.
Viz. Obr.3

SPRAVNE NASTAVENI SOQUOSOST

Obr.3 . LUOS0S
60 1S
TN YA r')l ‘—#L > s
3 _l Wy | '~.}_ "c_\;‘_ 23
750 1) =¥ Epainédm sifoovdnl kiicel, {$c0iné zozod e Autné
./ I'-\ ! /‘ L pocloZit (viz. pocicike)
e
i otoé
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Cold drawn guide rails

CODE  [ISOCODE | b, | h, | k [ n | ¢ | p | g | f [ |m m/| ¢t [t |q
. mm | mm | mm | mm | mm [ mm [mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg/m
folerarices +05|+0,1 (0,15 +0,5 +006 0 |+0,1(+01
0 |-0,06
RT 40 . 40 40 5 5 1 2.1 139525 2 .} 2,95
RT 45 T45/A | 45 45 5 5 1 3,34
RT 45 M/F & 45 45 5 5 1 2 3195|925 2 | 334
'RT50 L T50/A | 50 50 5 5 1 3,73
RT 50 M/F s 50 50 5 2 111,951:25 2 | 3,73
+1,5/+0,1] 40,1 | +3 + 0,75+ 0,75/ 0,75 +0,06 0 {£0,10{+0,10
tolerances 0 0 0 |-0,08
RT 60 - 60 | 60 7 7 1 3 129 ] 35 3162
RT 70 T70-2/A| 70 | 70 8 8 15} 8 1295 8553 | 896
RT 80 - 80 | 80 9 9 15} 8 1285|385 3 110,65
CODE  |ISOCODE | b, | hy | Kk n c| p g f lm |m |t |t |q
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | kg/m
tolerances +1,5/+£0,1|+40,1| +3 +0,75/+ 0,75/ 0,75 +0,06 0 |(+0,10{+0,10
0 0 0 |-0,06
RF 50 - 50 | 50 g 185 |75 6,5 1 31295 85 3 1555
RF70 |T70-4/A| 70 |65 | 9 |34 | 6 7 15| 8 1295185 ] 3-|747
RF 70-9 - 70 | 70 9.1 35 ] 47,9 8,5 1,5 31995 .85 3 18,83
RF 75 T753/A| 75 [ 62 |10 | 30 8 7.5 1,5 3 |295]| 35 3 | 8,63
CODE ISOCODE | b, h, k n c P g f f m, m, t, t, q
mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | kg/m
tolerances £1,5/+0,1| 40,1 | +3 + 0,75 £ 0,75 +£0,06] 0 |£0,10{+0,10
0 0 0 |-0,06
RF 65 - 65 | 54 7,9 120 5 4 6 1,51 2 414,95 25 2 4,9
RF 82 T82/A | 825/6825 9 [254 |75 6 8,25/ 3 3 1295]|35 3 |855
RF 89 T8Y/A | 83 | 62 |1588| 33,4 |95 79] 111 ] 8 6,4 | 6,37 | 7,14} -6,35 |12,3
RF 90 TO0O/A | 9 |75 |16 42 9 8 10 4 4 1395|45 4 |13,55

GUIDE RAIL HO

CODE ISOCODE | d d | b, b, I, I; Iy’ v @ @ ! % E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
tolerances +0,2 +0,2
RT 40 T 40/A 9 40 |23 | 200 | 85 | 30 6 | M8-25 A8 T1
RT 45 T 45/A 9 45 125 1160 | 65 | 15 8 | M8-25 A8 T1
RT50L | T50/A 9 50 |30 |200 | 75 | 25 8 | M8-25 A8 T1
RT 60 - 1 60 |34 1200 | 80 | 20 | 10 | M10-30 A0 T2
RT 70 T70/2A | 13 70 |42 | 250 105 | 25 | 10 | M12-35 A12 T2
RT 80 - 13 80 |42 | 250 [105 | 25 | 10 | M12-35 Al2 T3
RF 50 - 9 50 |30 (200 | 75 | 25 8 | M8-25 A8 1
=10 RF 70 T70-1/A| 13 70 |42 190 | 75 | 25 | 10 | M12-35 A12 T2
' = RF 70-9 - 13 70 |43 [ 220 | 90 [ 30 [ 10 |-M12-35 A12 T2
s RF75 T75-3A| 13 70 |43 | 240 | 90 | 30 | 10 | M12-35 A12 T2
RF 65 = 10 70 | 40 160 | 65 15 10 | M10-30 A10 T
&3 RF 82 T82A | 13 80 |508 |216 | 81 | 27 | 10 | Mi12-35 A12 T2
b2 ! RF 89 T8I/A | 13 90 |57,2|305 [1143] 38 | 10 | M12-35 A12 T3
’% : ; RF 90 TO0/A | 13 90 |60 |240 | 90 | 30 | 10 | m12-35 A12 T3
O d
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k n c g £l |m|m it |4 q,
mm mm mm | mm mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | mm mm | kg/m
tolerances |2 15 [£0.78/£0,1 (40,1 | 43 £0,75+ 0,75 +0,06 0
B o e 10120081 o s
RP75 | T75-3/B | 75| 62 | 61 (10 |30 | 8 7.8l a8 295 351 3
RP 78 . 78| 56 | 55 {10 |25 | 7 | 6| 853 13 |295]
RP8O | Te9/B | 89| 62 | 61 (1588 334| 95| 79 11,1, 3 | 64 |637
RP 90 TOO/B | 90| 75 | 74 |16 | 42 9 8| 10 | 4 |4 |39
RP 114 - 114 | 889 88 [1588| 38 | 95| 7,9 11,1 4 | 64 | 637 |
JRP125 | Ti25/B | 125| 82 | 81 {16 | 42 | 10 9 42:{ a |4 1895
RP127L| T127-1/B| 127 | 889 88 |1588| 445| 95| 79 11,1 4 | 64 | 637 835,
RP127 | T127-2/B| 127 | 889 88 |1588 508 95| 127 159 5 | 64 | 637 7,14 635 227
RP 140 L| T140-1/B| 140 | 108 |106,5(19 | 50 | 12,7 12,7 159, 5 | 64 | 637 7,14 6,35 27,6

GUIDE RAIL HOLES/FISHPLATES/BOLTS/WASHERS/CLIPS
CODE ISOCODE | d d, ] b, b, I, Iy l, v
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm mm @@m
tollerances +3 £0,2 +0,2/ £0,2
0

RP 75 T75-3/A 13 26 | 123 | 75 43 240 | 90 30 10 M12-35 A12 T2
RP 78 - 13 26 | 123 | 75 | 43 | 240 | 90 | 30 10 M12-35 A12 T3
RP 89 T89/B | 13 26 | 156 | 90 | 57,2 | 305 [114,3] 38,1 | 10 M12-35 A2 T3
RP 90 T90/B | 13 26 | 123 | 90 | 60 | 240 | 90 | 30 13 M12-35 A12 T3
RP 114 - 17 33 | 170 | 115 | 79,4 | 305 |114,3]| 38,1 | 17 M16-45 A16 T4
RP 125 T125/B | 17 33 | 153 | 130 | 76 300 | 125 25 17 M16-45 A16 T4
RP127L|T127-1/B 17 33 | 156 | 130 | 79,4 | 305 |114,3| 38,1 | 17 M16-45 A16 T4
RP 127 |T127-2/B 17 33 [ 156 { 130 | 79,4 | 305 |114,3| 38,1 | 17 M16-45 A16 T4
RP140L|T 140-1le 215 40 | 193 | 140 | 92,1 | 380 | 152 32 25 M20-65 A20 T5

Technical characteristics
precs s e s

CODE 1S0 CODE [ q e I W, i I W, i,
cm? kg/m cm cm' cm’ cm cm! cm’ cm
RT 40 - 3,4 2,95 1,26 5,35 1,95 1,25 2,17 1,08 | 0,8
RT 45 T45/A | 425 3,34 1,31 8,08 2,53 1,38 3,84 1,71 0,95
v RT50L | T50/A | 475 3,73 1,43 11,24 3,15 1,54 5,25 2,1 1,05
RT 60 - 7,88 6,2 1,75 | 25,98 6,17 1,82 12,75 425 | 1,27
RT 70 T70/2A | 10,52 8,26 2,02 | 47,43 9,63 2,12 23,13 6,61 1,48
| RT 80 - 13,56 10,65 2,32 | 80,2 14,21 2,44 38,83 9,7 1,69
, RF 50 - 7,07 5,55 1,70 17,36 5,26 1,57 7,02 2,81 0,99
RF70 | T70-1/A| 9,51 7,47 2,04 | 41,3 9,24 2,09 18,65 535 | 1,40
¥___ % : RF 70-9 - 11,25 8,83 2,11 52,81 10,79 2,16 24,62 7,03 | 148
. 7 l = RF75 | T75-3/A| 10,99 8,63 1,86 | 40,35 9,29 1,92 26,49 7,06 | 1,55
l r_,_,‘ ‘ % RF 65 - 6,24 4,9 1,71 20,09 5,44 1,79 10,92 336 | 1,32
RF 82 T82/A | 10,9 8,55 1,98 | 494 10,2 2,13 30,5 74 1,67
A ,ll RF89 | T8Y/A | 157 | 123 202 | 5950 | 14,25 195 | 524 | 118 183 |
RF 90 T9O/A | 17,25 | 13,55 261 | 102 20,87 2,43 ns 1,75
RP75 | T75-3/B| 10,99 8,63 188 | 40,35 9,29 1,92 9706 155
RP 78 . 9,82 7,7 1,65 | 26,1 7,56 1,74 261 | 756 | 163
RP 89 T89/B | 157 12,3 2,02 59,52 | 14,25 1,95 52,4 | 11,8 1,83
RP 90 T90/B | 17,25 13,55 2,61 | 102 2,43 52,6 11,8 1,75
RP 114 - 20,85 16,37 2,87 | 179 2,93 109 19,1 2,29
RP125 | T125/B | 22,83 18 2,43 | 151 2,57 159 25,4 2,64
RP127L (T 127-1/B| 22,5 17,8 2,7 187 2,86 151 24 2,65
RP 127 |T127-2/B| 28,63 | 22,48 247 | 1984 2,63 | 230 36,2 2,83
RP140L |T 140-1/B| 35,2 27,6 3,24 | 404 53,39 310 44,3 2,97 5
Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice 45D17

1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk



mailto:isidesign@azet.sk

=T Pfirucka pro projektanty

Injektazni technika HIT HY

VSestrannost
Pomoci systému HIT HY miiZeme upeviiovat prakticky do kazdého materialu. Mizeme upeviiovat zavitové
tyCe, pouzdra s vnitfnimi zavity, betonarskou ocel atd. Systém tvofi dvoudilné (dvouslozkové) kartuse a spe-
cialni vytlacné pfistroje — odpada problém pfesného namichani dvousloZzkové smési a vpraveni do otvoru.
HIT HY 150 je ur€en pro kotveni do betonu, kamene atd.
HIT HY 50 se pouziva pro pIné cihly, porobeton apod.
HIT HY 20 se sitovym pouzdrem je vhodny

pro dérované cihly, duté tvarnice apod.

Lepené kotvy - tmel HIT HY 150 + Sroub HAS, HAS-R

Popis
Sroub se zalepi do vyvrtaného otvoru pomoci dvouslozkového ’
tmelu HIT HY 150. VIhkost betonu neni na zavadu. r /

do 7
Material kotev 4
HAS - ocel 5.8 galvanicky pozinkovana, HAS-R - nerez A4 .
HAS, HAS-R Ize nahradit zavitovou ty¢i min. stejné kvality

HIT HY 150 - polymercement hm

Tinst

Dovolena namahani F4, v kN, beton bez trhlin, f. ., = 30 Nmm?2=B25, v =3

A Yelknet oy M8 | M0 | Mi2 | M16 | M20 | Mos
Tah 0° 48 6,3 9,5 121 | 200 25,0
o 30° 45 62 | 95 | 125 | 206 273
_Sikmytah - 45° 44 6.2 95 127 | 209 285
B 60° 43 | 61 | 94 | 129 | 211 297
Smyk . 90° 40 | 60 | 94 133 | 217 32,0
Osazovaci data - rozméry v mm J
M8 | WMo [ mi2 [ mie M20 M24
d, @ vrtaku do betonu 10 12 14 18 22 28
h,  min. hloubka vrtu - 82 92 115 130 | 175 215 |
hpom Min. hloubka osazen ' 80 90 | 110 125 170 | 210
dy,  Ovrtakudo pfip. materidly 11 13 15 19 26 29
Ty Max.utahovaci moment (Nm) HAS 15 28 50 85 170 240
, HCRHAS-R| 12 23 0 | 70 130 200
h min. tloustka betonu - 12 14 16 18 22 27
spotieba m | 4 6 8 | 12 | 28 | 48
{ podet zdvihi ~1 ~1 ~1 ~2 | -3 ~6

Maximalni tioustka pfipeviiovaného materialu t;, je zavisla na celkové délce $roubu, podle tloustky pfipevrio-
vaného materialu volte optimalini délku Sroubu -viz nas Katalog vyrobkd.

Montaz
Vyvrtejte otvor ~ Protahnéte Vyfouknéte Vyplrite HITem HY 150 cca do 2/3 Vlozte

kartaéem nedistoty (1. zdvih dejte mimo) kotevni prvek
/,/% 0 3a 9% A e 7,007
g, G244 Y o N 0707,
A | A "\f 7 e 7/l

/// ”, // 7,
/;;;; ongq ,/;jjzj 7 ;:2 ///Z;f

15
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Piirucka pro projektanty

Injektazni technika HIT HY

VSestrannost

Pomoci systému HIT HY mizeme upeviiovat prakticky do kazdého materidlu. MiZzeme upevriovat zavitové
tyCe, pouzdra s vnitfnimi zavity, betonarskou ocel atd. Systém tvofi dvoudilné (dvouslozkové) kartuSe a spe-
cialni vytlacné pfistroje — odpada problém pfesného namichani dvousloZzkové smési a vpraveni do otvoru.
HIT HY 150 je uréen pro kotveni do betonu, kamene atd.
HIT HY 50 se pouziva pro pIné cihly, porobeton apod.

HIT HY 20 se sitovym pouzdrem je vhodny
pro dérované cihly, duté tvarnice apod.

Popis

Sroub se zalepi do vyvrtaného otvoru pomoci dvouslozkového

tmelu HIT HY 150. VIhkost betonu neni na zavadu.
Material kotev

HAS - ocel 5.8 galvanicky pozinkovana, HAS-R - nerez A4

HAS, HAS-R Ize nahradit zavitovou ty¢i min. stejné kvality

HIT HY 150 - polymercement

Dovolena namahani F, v kN, beton bez trhlin, f_. ;. = 30 Nmm2=B25,v =3

Lepené kotvy - tmel HIT HY 150 + Sroub HAS, HAS-R

|

do}

Nnom

S NS ]
G I
0 AN
AP I NN R
AP N
NH00072007072 707 AN TN

tix
!

hy
h

Tinst

A Velkostkoy M8 | M0 | Mi2 | Mi6 | M20 | Mos
Tah 0° 48 63 95 121 | 200 25,0
- 30° 45 62 | 95 | 125 | 206 273
Sikmytah 45° 44 6,2 95 127 | 209 28,5
f o 60° 43 | 61 | 94 | 129 | 211 29,7
Smyk . 90° 40 | 60 94 133 | 217 32,0
Osazovaci data - rozméry v mm J
o ' Me | Mo | M2 | Mmi6 M20 M24
d, @ vrtaku do betonu 10 12 14 18 22 28
h,  min. hloubka vrtu o 82 92 115 130 175 215 |
Npom  Min. hloubka osazen . 80 9 | 110 125 170 | 210
d, @ vrtaku do pfip. materialu 11 13 15 19 26 29
Tyt Max. utahovaci moment (Nm) HAS 15 28 50 85 170 240
o HCRHAS-R | 12 23 0 | 70 130 200
h min. tloustka betonu - 12 14 16 18 22 27
spotieba m_ | 4 6 8 12 28 | 48
{ podet zdviha ~1 ~1 ~1 ~2 | ~3 ~6

Maximalni tloustka pfipeviiovaného materidlu ty, je zavisla na celkové délce $roubu, podle tioustky pfipeviio-
vaného materiélu volte optimalni délku $roubu -viz nas Katalog vyrobki.

Vyplite HITem HY 150 cca do 2/3

Montaz
Vyvrtejte otvor ~ Protédhnéte Vyfouknéte
kartacem necistoty (1. zdvih dejte mimo)
7757 007 3a 7 5 e
;% KRR =
7,
7S NSNS m— i 3x 2 Y0y ] ]
7] ened 4 7 7
g L0 777 7

VliozZte
kotevni prvek

Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice
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7/
7z 7
7 MASTIACE OBDOBIE STVRTROCNE:
/ 4 / 2 — VODIDLA PLOSINY K3
7 - e 4 — LOZISKA VALIVEHO VEDENIA OL—J4
| i | 5 — ROZVADZAZ PLOSINY—
il olISTIT OD PRACHU
3 i 3
i MASTIACE OBDOBIE ROCNE:
ih
i} 3 — ZAVESY SACHTOVYCH DVER( K3
i i
il i MASTIACE OBDOBIE 2 ROCNE:
i
lii 5 — HYDRAULICKA KVAPALINA HLP-DO 46
it V AGREGATE. (NA ZAKLADE
i CHEMICKEHO ROZBORU)
it
f 7 MASTIDLA, KVAPALINY:
/, o
OL—-J4 OLEJ LOZISKOVY STN 65 6610
K3 TUK MASTIACI
4 PRE KLZNE LOZISKA STN 65 6911
/ HLP—D046 HYDR.KVAPALINA SHELL

DAMMIIITIIETTans

DATUM: 23.2.2000 MASTIACI PLAN TAB.HYPOO1

TUCHYNA—VYTAHY VYPRACOVAL:
VYR MC A',($ S
LETNA 27, KOSICE HYDRAULICKA PLOSINA HYF ING.I.SUCIK

TEL. 6323383,6333428

Ing. Igor Sudik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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STITKY A NAVODY

1.
a)

Klietka
Vyrobny §titok s idajmi: nosnost ........... kg, vyrobné cislo..... .

3. Strojoviia

i)
)
K)
1)

m)

n)

0)
P)

q)
9
s)

4.
B
u)

V)
w)
X)
y)
2)

Na vonkajiej strane dveri umiestnené tabul’ky: “STROJOVNA PLOSINY- NEBEZPECIE®,
“NEPOVOLANYM VSTUP ZAKAZANY*.

Napisy oznaéujiice hlavny vypinaé “HLAVNY VYPINAC “ a svetelné vypinade tak, aby boli 'ahko
rozligitelné “SVETLO STROJOVNE®, “SVETLO SACHTY*, “ZASUVKA NA 230 V<.
Oznacenie Casti, ktoré zostavaju pod napitim po vypnuti hlavného vypinaca.

Nosnik oznaceny tabul’kou s najvac¢§im dovolenym zatazenim v Kg.

Pri hlavnom vypinagi napis “VYPNUT LEN PRI POLOHE KLIETKY V NAJNIZSEJ STANICI“,
Stykace, relé,poistky a svorky oznacené tak, ako v scémach. U viacpolovych konektorov je
oznacena zastr¢ka a nie vodice.

V blizkosti ventilu nidovéhon spustania umiestneny napis: “POZOR- NUDZOVA JAZDA
SMEROM DOLE*.

V blizkosti ruéného ¢erpadla pre nadzova prevadzku umiestneny napis: “POZOR-NUDZOVA
JAZDA SMEROM NAHOR*.

Oznacenie zavretej a otvorenej polohy uzatvaracieho kohuta

“NAVOD NA NUDZOVU MANIPULACIU S PLOSINOU*.

Na agregate Stitok s oznacenim vlastnosti hydraulickej kvapaliny.

Sachta

ovladaca“STOP* a oznacené polohy “ZAP., VYP..

Oznacenie naraznikov (V priehlbni oznacenie mimo naraznikov akumulujucich energiu) Stitkom o
s udajmi: vyrobca, Cislo typovej skusky.

Pri zvukovej signalizacii napis: “NUDZOVY SIGNAL PLOSINY*,

Dvere a dverna uzavierka onac¢end : menom vyrocu, udajom o typovej skuske.

Zachytavace onacené : menom vyrocu, udajom o typovej skuske.

Bezp. ventil ona¢eny : menom vyrocu, idajom o typovej skuske.

pri Sachtovych dverach viditel'ne napis: ZAVRI DVERE

aa) v hornej stanici pri $achtovych dverach viditelne napis: ODOSLI PLOSINU DO SPODNE]

STANICE

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk
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ZOZNAM POUZITYCH PREDPISOV A NORIEM

Zz.508/2009 Vyhlaska Uradu bezpeénosti prace SR.

Nariadenie vlady SR 436/2008 Z. z., ktorym sa stanovujui podrobnosti o technickych
poziadavkach na strojové zariadenia .

Druhy prostredi pre elektrické zariadenia STN 33 0300

Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice
1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk
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ING.IGOR SUCIK, IS| ENGINEERING

Lomonosovova 22, 040 01 KoSice tel. 00421-903 650149

SKUSKY :
OBSAH : pocet
stran
1. | Zasady na vykonanie skiiSok zariadenia 1
2. | Zasady na vykonanie skusky zariadenia pred uvedenim do 2
prevadzky
3. | Prehliadky a skusky pocas prevadzky (Z.z. 508/2009, priloha ¢.7) 1
V Kosiciach dna 24.9.2017 Vypracoval : Ing. I. Su¢ik

Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice

1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk
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ZASADY NA VYKONANIE SKUSOK ZARIADENIA

1. Pred uvedenim plosiny do prevadzky sa musia vykonat' preskuSania a sktsky podla tejto
dokumentacie .

2. Opakované skusky, skisky po podstatnych zmenach alebo havarii sa vykonavaju podla podla

tejto dokumentacie.

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk
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ZASA]}Y NA VYKONANIE SKUSKY PRED UVEDENIM ZARIADENIA DO
PREVADZKY

1. Skuisky , vSeobecne

Skusky musia obsahovat’ :

a) Ci sa konalo predbezné postdenie, porovnanie podkladov s namontovanym zariadenim.

b) V kazdom pripade kontrola, ¢i su splnené poziadavky dokumentacie.

€) Vizualna kontrola Casti, na ktoré dokumenticia neobsahuje zvlaStne poziadavky, aby sa zistilo,
¢i boli dodrzané uznavané poziadavky techniky.

d) Porovnanie udajov osvedCeni o typovej sktske tych konStrukénych casti, pre ktoré su
predpisané, s dajmi plosiny.

Poznamka: Podmienky uspesnosti skusiek podla jednotlivych bodov su uvedené odvolavkou na
prislusny ¢lanok normy v zatvorke. Ak nie je uvedené inak.

2. Jednotlivé skuasky

Pri skuSani je nutné venovat’ pozornost’ predovSetkym :

a) dvernym uzavierkam Sachtovych dveri

b) elektrickym bezpe¢nostnym zariadeniam

€) meraniu pradu, prikonu a rychlosti (porovnat’ s hodnotami uvedenymi v technickej dokumentacii)

d) 1) meranie izola¢ného odporu réznych pradovych obvodov . Pri tychto meraniach je nutné
elektrické casti odpojit’
2) preskusanie spojenia medzi zemnou svorkou v strojovni a dielov plosiny, ktoré sa moézu
dostat” pod napitie (v zmysle STN 33 2000-6-61 ¢l. 612.1N.2.3)

e) funkcii koncového vypinaca plosiny

f) naraznikom kabiny

Pouzité narazniky - akumulujlice energiu sa skiSka vykona nasledujicim spdsobom:
kabina zatazend bremenom hmotnosti 350 kg (100%Q) sa posadi na narazniky a
skontroluje sa, ¢i sa zdvih naraznika zhoduje s diagramom podla prilohy C.3 a C.5

g) tlmenému obmedzeniu zdvihu piestu (12.2.3)
Kontrola, ¢i piest zastavuje s tlmenim.

h) tlaku pri plnom zat'azeni - max. tlak cerpadla 3,7 MPa
Odmeranie tlaku pri plnom zat'azeni.

i) tlakovému ventilu ( 12.5.3)
Zoradeny na max. tlak 5,2 MPa (140%). Sktska spravneho zoradenia.

J) bezpetnostnému ventilu (12.5.5)
Funk¢énd skuSka pri jazde smerom dole rovnomerne zataZenej kabiny bremenom hmotnosti
350 kg (100%Q). Spravne nastavenie vybavovacej rychlosti sa mozZe skontrolovat’ podla
navodu vyrobcu.

K) tlakovej skuske
Na hydraulickd systém od spétného ventilu k priamociaremu hydromotoru (vratane) sa nechd
posobit’ tlak velkosti 7,4 MPa (200%) . Sleduje sa pokles tlaku v systéme a unik tekutiny zo
systtmu po dobu 5 minut. Prihliada sa na mozZny vplyv zmeny teploty na hydraulicka
kvapalinu.

Po tejto skuske sa skontroluje, ¢i hydraulickd systém ostal v neporuSenom stave.

Poznamka : Tato skuSka sa vykona po skuske zariadenia zabranujiceho volnému padu

I) skuske klesania

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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Musi sa vyskusat, ¢i kabina zatazend bremenom hmotnosti 350 kg (100%Q), stojaca v najvyssej
stanici, neklesne v priebehu 10 minit o viac ako 10 mm. Prihliada sa na mozny vplyv zmien
teploty na hydraulicku kvapalinu.
m)obmedzeniu doby chodu motora
Skontrolovat’” dobu nastavenia (simuldcia chodu pohonu).
n) teplotnému snimacu
Zoradeny vyrobcom na 70°C.
0) elektrickému systému zabrafiujicemu klesaniu kabiny
Vyskusat' funkciu s kabinou zatazenou bremenom hmotnosti 350 kg (100%Q).
p) nidzovému signaliza¢nému zariadeniu
Vyskuasat' funkciu.

Staticka skuska sa vykonava pre kontrolu:
a) pevnosti mechanizmu plosiny
b) pevnosti klietky vratane podlahy a zavesu

Staticka skuska sa vykonava obycajne pri polohe klietky v dolnej krajnej stanici so
skusobnym bremenom hmotnosti 910 kg (130%Q) po dobu 10 minat.

Skuska je vyhovujlca, ak pri skuSke neddjde k trvalému pohybu klietky smerom dole a
neddjde k takému poruseniu pevnosti, ktoré by malo za nasledok znizenie prevadzkove;j
spdsobilosti plosiny.

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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UPOZORNENIE PREVADZKOVATELA NA ZOSTATKOVE RIZIKA

1. Plosina nema vnatorné dvere. Existuje tu riziko posunutia nakladu a jeho kontaktu so stenou
a riziko klesnutia plosiny pri otvorenych Sachtovych dverach pri vypadku pradu.

RieSenie rizika:

. pokazdom ukonceni prace a vzdialeni sa od vstupnych dveri je nutné plosinu
ustanovit’ do spodnej stanice.
. v staniciach umiestnit’ tabul’ky ,, NAKLAD ZAISTIT PROTI POSUNUTIU

A PREKLOPENIU*. a ,,ZAVRI DVERE*

Povinnosti obsluhy na zamedzenie rizik st uvedené v ndvode na pouzivanie.

Dodavatel zariadenia:

Povereny pracovnik prevadzkovatel'a zodpovedny za prevadzku zariadenia:

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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UPOZORNENIE PREVADZKOVATELA NA ZOSTATKOVE RIZIKA

2. Plosina nema vnutorné dvere. Existuje tu riziko posunutia nakladu a jeho kontaktu so stenou
a riziko klesnutia plosiny pri otvorenych Sachtovych dverach pri vypadku pradu.

RieSenie rizika:

J pokazdom ukonceni prace a vzdialeni sa od vstupnych dveri je nutné plosinu
ustanovit’ do spodnej stanice.
. v staniciach umiestnit’ tabul’ky ,, NAKLAD ZAISTIT PROTI POSUNUTIU

A PREKLOPENIU*. a ,,ZAVRI DVERE*

Povinnosti obsluhy na zamedzenie rizik st uvedené v navode na pouzivanie.

Dodavatel zariadenia:

Povereny pracovnik prevadzkovatela zodpovedny za prevadzku zariadenia:

Ing. Tgor Sucik, ISl engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 Kosice 45D17
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Priloha ¢. 7
k vyhlaske ¢&. 508/2009 Z. z.

PREHLIADKY A SKUSKY TECHNICKYCH ZARIADENI ZDVIHACICH POCAS PREVADZKY

Technické
zariadenie Prevadzka
zdvihacie
Skuska po rekonétrukeii Prehliadka Dabandz preh‘li _adkla agiberag
- 2 Odborna
Montazna skuska | Uradna skuska oprave-) preHiltes Odborna skiska
a OPO/10r%) RT OPO RT/O RT/2r"%) RT/4r%)%)
b OPO/10r RT OPO RT/O RT/1r RT/2r
cl OPO/6r RT OPO RT/O RT/3m RT/3r
c2 OPO/10r RT OPO RT/O RT/6m RT/6r
e3 OPO/10r RT OPO RT/O RT/6m RT/6r
d1l OPO/10r RT OPO RT/O RT/3m RT/3r
d2 OPO/10r RT OPO RT/O RT/TPV RT/TPV
& e OPO/10r RT OPO RT/O RT/1r RT/2r
f OPO/10r RT OPO RT/O RT/3m RT/3r
g OPO/10r RT OPO RT/O RT/TPV RT/1r
h OPO/10r RT OPO RT/O RT/TPV RT/TPV
il OPO/10r RT OPO RT/O RT/6m RT/1r
i2 OPO/10r RT OPO RT/O RT/6m RT/1r
jl OPO/10r RT OPO RT/O RT/TPV RT/2r
j2 OPO/10r RT OPO RT/O RT/TPV RT/2r
k OPO/6r RT OPO RT/O RT/3m RT/3r
al X RT X RT/O RT/3r%) RT/61%)
aZ2 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
b X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
&1 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
2 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
d1l X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
5 d2 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
d3 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
d4 X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
e X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
i X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
g X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
h X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
i X RT X RT/O RT/TPV RT/TPV
a X O X O O/TPV O/TPV
b X O X O O/TPV O/TPV
¢ X O X (0] O/TPV O/TPV
X 0] X O O/TPV O/TPV
Ing. Igor Sucik, ISI engineering, kancelaria: Lomonosovova 22, 040 01 KoSice 45D17

1C0:41037057, ICDPH/DIC: SK 1042615673, , isidesign@azet.sk



mailto:isidesign@azet.sk

38

Vysvetlivky:
') Lehoty platia, ak technické podmienky vyrobcu neurcujii kratsie lehoty.
?) Podla § 18 ods. 1.
3) Pre docasna Zeriavovi drahu sa nevyzaduje.
4) Pre trvalé Zeriavové drahy, pre stavebné Zeriavy, mobilné Zeriavy (cestné vyloznikové), lanové Zeriavy, nakladacie Zeriavy (hydraulické
ruky), Zelezniéné Zeriavy a pre Zeriavy v horticom alebo v agresivnom prostredi je lehota
— odbornych prehliadok jeden rok,
— odbornych ski$ok dva roky.
% Pre docasni Zeriavovii drahu v lehotach podla technickych podmienok vyrobeu.

RT - revizny technik

TPV - lehoty podla technickych podmienok vyrobeu
OPO - opravnena pravnicka osoba

(0] — prevadzkovatelom uréena osoba

X - nevyzaduje sa

r - roky

m — mesiace



